Y Profile

Alle Aluminium-Profile bestehen aus der Technische Daten:

Knetlegierung Al Mg Si 0,5 F 25. Sie Mindestzugfestigkeit ................... Rm =250 N/mm2

werden als Prézisionsprofile nach 0,2 %-Dehnungsgrenze ................ * Ryg.2 = 200 N/mm?

EN 12020-2 gefertigt. Die Profile sind, Bruchdehnung ...........ccoeevvnnnenn. Ag ’ =10%

soweit nicht anders beschrieben, in La- Ao =5%

gerldngen von 6,0 m lieferbar. Elastizitatsmodul ................cenne. E = 70.000 N/mm?
Brinell-Harte ............... .. ... .l HB =75
Langenausdehnungskoeffizient .......... 0(s50.420°c) =21,8¢1081K

0(+20..100°C) =23,4+ 1078 1K

Querkontraktionszahl .................. n =0,34

Zuldssige Grenzabmafe und Form-
toleranzen nach EN 12020-2:

Durch enge Toleranzauslegung der
PreBwerkzeuge werden teilweise klei-
nere Grenzabmafe, als nach

EN 12020-2 gefordent, erreicht.

1 Querschnittsmafe
GrenzabmaBe [mm]

F* NennmaBe fur MaB
B, C, D, F [mm]
B,D F C
© 0..10 £0,15 +0,15 +0,15
— >10...25 +0,20 +0,30 +0,20
i >25...50 +0,30 +0,35 +0,30
>50...100 +0,40 + 0,50 +0,45
>100...150 +0,60 +0,80 +0,70
>150...200 +0,85 +1,10 +0,95
>200...300 +1,00 +1,50 +1,25

2 Wanddicken
GrenzabmaBe [mm]

Nennwanddicke bei Umschlingungskreis D,
A[mm]
0...100 >100...300
0..1,5 +0,20 +0,30
>1,5..3 +0,55 +0,40
>3..6 +0,40 +0,60
>6...10 +0,60 +0,80
>10...15 . +0,80 +1,00
>15...20 +1,20 +1,50
3 Geradheit )
. Geradheitstoleranz h [mm]
Nennlénge bei Umschlingungskreis D,
L{mm] .
E 0...80 >80
] 0...1000 +0,7 +0,7
"2 >1000...2000 +1,3 +1,5
< >2000...3000 +1,8 +2,0
_ >3000...4000 +2,2 +25
. >4000...5000 : +26 +3,0
' >5000...6000 +3,0 +4,0
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5 Verwindung

Oberflachenqualitéit nach EN 12020-1
(Technische Lieferbedingungen):

Die Profiloberflache ist nach

DIN 1745-1748 chemisch anodisiert.
Die Profile werden im Farbton E6/EV1
(naturfarbig eloxiert) geliefert. Die
Schichtdicke der Oxydschicht betragt
mindestens 12 pm.

Breite

Toleranz fur Konvexitét — Konkavitét
W [mm] f [mm)
0...30 +0,20
>30...60 +0,30
>60...100 +0,40
>100...150 +0,50
>150...200 +0,70
>200...250 +0,85
>250...300 +1,00
Breite Verwindungstoleranz t [mm] fiir Nennlangen L
Wmm] bis 1000 | bis 2000 | bis 3000 | bis 4000 | bis 5000 | bis 6000
0...30 1,0 1,5 1,5 2,0 2,0 2,0
>30...50 1,0 1,5 1,5 2,0 2,0 2,0
>50...100 1,2 1,5 1,8 2,4 2,6 3,0 ‘
>100...125 1,2 1,8 2,1 2,6 2,9 35
>125...150 1,4 1,8 2,1 2,6 2,9 3,5
>150...200 1,7 2,1 25 3,0 3.4 4,0
>200...300 2,0 2,8 3,3 3,9 44 5,0
Breite Winkligkeitstoleranz
W [mm) z[mm]
0...30 0.3
>30...50 0.4
>50...80 0,5
>80...100 0,6
>100...120 0,7
>120...140 0,8
>140...160 0,9
>160...180 1,0
>180...200 1,2 " ‘
>200...240 1,5

Durch die Oxydation wird eine mattierte
Oberflache erzeugt. Hierbei kdnnen die
durch Herstellung bzw. Bearbeitung be-
dingten zuléssigen Riefen und Aufrau-
hungen nicht véllig beseitigt werden.

Leichte Farbtonunterschiede, die auf
material- bzw. verfahrensbedingte zu-
lassige Streuungen zurlickzufithren
sind, kénnen nicht vermieden werden.



